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关于山东耐火材料集团有限公司
王耐分公司高端耐材产品装备提升改造

项目环境影响报告表的审批意见

山东耐火材料集团有限公司:

你单位报来的《山东耐火材料集团有限公司王耐分公司

高端耐材产品装备提升改造项目环境影响报告表》（山东海

美侬项目咨询有限公司编制）收悉，经研究，现批复如下：

一、该项目位于王村镇山东耐火材料集团有限公司王耐

分公司厂区内进行建设，项目占地面积 34754.16平方米，总

投资 300万元，其中环保投资 240万元。本项目主要包含产

品结构优化、品质提升及环保设施升级改造两部分：①本次

对现有产品结构进行优化调整，通过优化部分产品配方及烧

成工艺，提高产品的质量，将相应部分普通粘土砖升级为高

品质粘土砖（高档低蠕变制品），部分普通硅砖升级为轻质

硅砖及高品质硅砖。②本次对全厂脱硫、脱硝系统进行升级

改造。耐火砖产品调整升级改造主要内容：①厂区现有 2条

粘土隧道窑通过控制原料的配比及改变烧成参数等实现普

通粘土砖及特殊耐火粘土砖的切换生产。本次技改新增高品

质低蠕变制品（以下简称“高品质粘土砖”），相比于普通



粘土砖，调整原料配方，原料中新增加广西土、M47莫来石、

10%硫酸铝等物质，增加木质素磺酸钙的用量，用以提高烧

成后产品的结构强度。同时提高烧成温度，相较于生产普通

粘土砖，烧制高品质粘土砖由 1250℃提升至 1350℃。该高

品质产品的产品强度、耐高温能力、产品使用寿命均较普通

粘土砖得到提升。厂区现有产能为 50000t/a 粘土砖（含

10000t/a 特殊耐火粘土砖、40000t/a 普通粘土砖），技改后

粘土砖产能保持不变，调整后的粘土砖产能为 10000t/a特殊

耐火粘土砖、20000t/a普通粘土砖、20000t/a高品质粘土砖。

②厂区现有 4 条硅砖隧道窑（3 用 1 备）硅砖生产能力为

40000t/a。本次通过改变硅砖的原料配方，减少硅微粉、石

灰、铁鳞、糖蜜，新增石油焦，同时提升烧成温度，提升产

品的孔隙度等，用以实现轻质硅砖的生产；新增碳化硅、木

质素磺酸钙等原辅料，同时提升烧成温度实现高导热硅砖的

生产，技改后高品质的硅砖在产品的强度、产品使用寿命、

产品的保温性能等方面较普通硅砖性能得到显著的提升。技

改后厂区硅砖生产能力保持 40000t/a 不变，其中普通硅砖

10000t/a（含普通硅砖 7000t/a、轻质硅砖 3000t/a）、高品质

硅砖 30000t/a。技改后新增的轻质硅砖、高导热硅砖烧成温

度高于普通硅砖烧成温度，本次技改同时通过提升烧成温度

以提高产品的品质，烧制轻质硅砖由 1430℃提升至 1500℃，

烧高导热硅砖由 1430℃提升至 1550℃。废气治理设施改造

内容：①脱硝改造：对现有粘土线及硅砖线脱硝设备进行改

造，改造前脱硝工艺利用 SNCR+SCR，SCR填装 2层催化剂，



改造后整体工艺不变，催化剂由 2层增加至 3层，同时对现

有 SNCR进行改造，主要增加尿素溶液喷嘴的数量，增加喷

淋压力，提高尿素的雾化效果；因硅砖线技改后废气量增加，

超过了现有脱硝装置的设计风量，本次技改对硅砖生产线

SCR 塔进行扩容，拆除原有旧设备，新建 SCR 塔为适应风

量升高，增加装置的内径。②脱硫改造：对现有粘土线及硅

砖线脱硫设备进行改造，主要增加喷淋层数，目前喷淋塔喷

淋开启 2层，技改后喷淋塔开启 3层，同时技改后增加浆液

循环量，提升喷淋压力，提高喷淋液雾化效果，增加气液接

触面积，增加气液比及钙硫比，最终达到提升脱硫效率的目

的。技改后硅砖隧道窑 3条窑同时生产高导热硅砖的工况下，

硅砖隧道窑废气产生量超过现有脱硫塔的处理规模，本次对

现有脱硫塔处理规模进行扩容，拆除现有脱硫塔，新建一台

脱硫塔，新建脱硫塔主要增加直径，扩容后设计处理能力为

70000m³/h，能够满足项目废气处理需求。③除尘改造：本次

技改后硅砖线废气量增加，为了不降低除尘效果，本次对现

有除尘装置进行扩容，技改前配备两套（一用一备）湿电除

尘装置，技改后两台湿电除尘同时开启并联运行，湿电除尘

扩容后，设计废气处理能力为 7万 m³/h。④本次对环保设施

的运行控制系统进行自动化改造，同时为减少无组织颗粒物

排放，本次于厂区现有密闭仓库加装水雾降尘系统。根据环

评结论可知，该项目在严格落实相应污染防治措施的前提

下，各项环保指标均能满足相关标准要求，在环保方面是可

行的，同意你公司按报告表所列建设项目地点、规模、工艺、



环境保护措施进行建设。

二、项目设计、建设、运营中须严格落实报告表提出的

环保措施和以下要求：

1、黏土窑烧结产生的废气（颗粒物、SO2、NOX、氨）

经“SNCR+SCR+石灰石膏法脱硫+湿电除尘”设施处理后通

过 1根 21.5米高的排气筒（DA001）排放；硅砖窑烧结产生

的废气（颗粒物、SO2、NOX、氨）经“SNCR+SCR+石灰石

膏法脱硫+湿电除尘”设施处理后通过 1根 25米高的排气筒

（DA002）排放。颗粒物、林格曼黑度排放浓度须满足《建

材工业大气污染物排放标准》（DB37/ 2373-2018）表 2耐火

材料重点控制区排放浓度限值，SO2、NOX、氨执行《耐火

材料工业大气污染物排放标准》（GB 46790-2025)表 1 排放

限值。项目须加强无组织废气管理，确保颗粒物、氨厂界排

放 浓 度 满 足 《 建 材 工 业 大 气 污 染 物 排 放 标 准 》

（DB37/ 2373-2018）表 3中无组织排放监控浓度限值要求。

厂内无组织颗粒物执行《耐火材料工业大气污染物排放标

准》（GB 46790-2025)表 4 浓度限值。厂区的颗粒物、氨无

组织控制措施需要满足《耐火材料工业大气污染物排放标

准》（GB 46790-2025)5.1相关要求。

2、本项目废水主要为生活污水，生活污水经化粪池处

理后委托环卫定期清运。

3、对主要高噪声设备须采取隔音、减震、降噪等措施，

确保噪声排放满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB 12348-2008）中的 2类标准要求。



4、落实固体废物污染防治措施，按固体废物“资源化、

减量化、无害化”原则，分类收集、妥善安全处置。一般固

废进行综合利用及处置，暂存应符合《一般工业固体废物贮

存和填埋污染控制标准》（GB 18599-2020）相关规定；危

险废物须委托有资质单位处置，应按照《危险废物贮存污染

控制标准》（GB 18597-2023）的相关规定进行储存，危险

废物转移建立完善的记录台帐，严格执行《危险废物转移联

单管理办法》。

5、加强环境风险防范措施。企业须对各风险源设置完

善的预防措施，严格落实报告表提出的环境风险防范措施，

将事故风险环境影响降到最低水平。加强环境风险管理，对

风险评价实行动态管理，保证事故发生时立即进入应急状

态，确保环境安全。

6、按照“源头控制、分区防治、污染监控、应急响应”

的原则进行地下水污染防治，对重点污染防治区、一般污染

防治区等采取分区防渗措施。加强脱硫水池、生产车间、化

粪池、固废间、危废间等区域的防渗措施的日常维护，防止

对地下水和土壤环境造成不利影响。

7、该项目主要污染物排放量应控制在该项目确认的总

量控制指标之内，并严格按照《排污许可管理条例》及《固

定污染源排污许可分类管理名录》等相关要求，做好排污许

可工作。

8、各有组织排气筒须按规范要求设置永久性监测采样

孔和采样平台。凡符合在线监测安装要求的必须安装在线监



控设施，并与生态环境部门联网。

9、建立健全环境管理制度，加强企业内部环保设施运

行管理和操作人员的培训，不断提高其管理和实际运行操作

能力，确保各类污染物处理设施安全稳定运行和各项污染物

长期稳定达标排放。落实报告表中提出的开停车、设备检修

故障、环保设施故障等非正常工况下的环保措施。加强环保

宣传教育，制定环保管理制度，设置环保宣传栏，按有关要

求规范设置环保图形标志、环保治理设施标示牌。落实报告

表提出的环境管理及监测计划。

三、严格落实生态环境保护主体责任，你公司应当对报

告表的内容和结论负责。

四、你公司应当对施工期、运营期的环保设施与生产设

施一起开展安全风险辨识管理。不得采用国家、地方淘汰的

设备、产品和工艺，应当委托有资质的设计单位进行正规设

计，施工单位要按照设计方案和相关施工技术标准规范施

工，严格落实安全生产相关技术要求。如进行污染防治设施

改造应及时向辖区镇办和应急管理部门进行报备。

五、你公司必须严格执行配套建设的环境保护设施与主

体工程同时设计、同时施工、同时投入使用的“三同时”制度。

项目竣工后须按规定程序进行竣工环境保护验收。若项目性

质、规模、地点、采用的生产工艺或者防治污染、防止生态

破坏的措施发生重大变动，应重新报批建设项目的环境影响

评价文件。

区生态环境保护综合执法大队负责对该项目环境保护



设施验收、投产或者使用情况，以及有关环境影响评价文件

确定的其他环境保护措施的落实情况进行监督检查，王村镇

政府落实好属地管理职责，加强日常环境监管。

淄博市生态环境局周村分局

2026年 4月 7日

抄送：周村区应急管理局、周村区生态环境保护综合执法大

队。


